HANS KOCH GMBH

HOLZBEARBEITUNGSMASCHINEN UND WERKZEUGE GENERALVERTRETUNG UND AUSLIEFERUNGSLAGER
BERATUNG VERKAUF SERVICE DER FIRMA C. F. SCHEER & CIE. GMBH & CO. KG
STUTTGART - FEUERBACH

Hans Koch GmbH Glandorfer Str. 25 49196 Bad Laer

&

SCHEER

Unsere Zeichen Datum

Koch/ck.

Technische Beschreibung:

1 DNC-Flachenbohrautomat DB 40, gebraucht, 1 Jahr Garantie!!!
mit Multiprozessor-Steuerung

fur kommissionsweise Fertigung von Mdbelteilen, fir die Einzelfertigung wie auch
fur Kleinserien.

Die Maschine besteht aus einem schweren Maschinenbett mit Werkstuckauflage
und einbegauten, geharteten Rundflihrungen, auf denen ein Support mit den
entsprechenden Borhgruppen aufgebaut ist. Dieser Support wird in Langsrichtung
uber einen Gleichstrom-Getriebemotor mit 4-Quadrantenregelung gesteuert. Die
Fahrgeschwindigkeit des Supportes betragt 350 mm/sec.

Die Mallerfassung erfolgt Uber Impulsgeber und MefRzahnstange. Die
Mafauflosung betragt 0,05 mm - das bedeutet hochste Anfahrgenauigkeit!

Der Bohrsupport ist serienmafig mit folgenden Bohrgruppen bestlckt:

a) 1 Bohrgruppe Motorleistung 2,2 kW,
220/380 Volt, 50 Hz,
25-spindlig, Spindelabstand 32 mm
fur Konstuktionsbohrungen

b) 1 Bohrgruppe mit 2 Bohraggregaten je 1,1 kW,
220/380 Volt, 50 Hz,
5-spindlig, Spindelabstand 32 mm
fur Lochgruppen bzw. Lochreihen,
fur Schrankverbinder und Schlo3bohrungen

c) 1 Quersupport, gesteuert in Y-Achse,
motorisch verfahrbar,
Fahrgeschwindigkeit 350 mm/sec.,
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HANS KOCH GMBH GENERALVERTRETUNG UND AUSLIEFERUNGSLAGER DER FA. C.F.SCHEER & CIE. GMBH + CO. KG

Verfahrweg 800 mm,

bestuckt mit 1 Bohraggregat 1,1 kW,
220/380 Volt, 50 Hz.,

3-spindelig, Abstand 32 mm

jede Spindel einzeln ansteuerbar.

Die Einstellung der in der Y- und Z-Achse erfolgt nach Mal3skala.

Die pneumatische Werkstlickspannung geschieht Uber 2 getrennte Schaltkreise,
welche automatisch entsprechend der Werkstlcklange zugeordnet werden.

Der Maschinentisch wird Uber den gesamten Arbeitsbereich abgesaugt.

Bei der eingebauten Elektronik handelt es sich um ein modernes DNC 40 -
Multiprozessor-System, d.h. eine Dialogorientierte Nummerische Steuerung.

Die Maschinenbedienung und Maleingaben erfolgen im Dialogverkehr am
Bildschirm. Die MalRe des Bohrplans werden Uber eine Tastatur direkt in den
Computer eingegeben und auf dem Bildschirm sichtbar gemacht. Der eingegebene
Bohrplan wird graphisch dargestellt, mit fortlaufenden Nummern versehen und
abgespeichert.

Die Abspeicherung der Bohrplane geschieht tUber ein eingebautes
Diskettenlaufwerk auf Disketten. Die Speicherkapazitat ist dadurch nahezu
unbegrenzt.
Technische Daten:
Arbeitslange: 2700 mm
durch Auslegerbauweise des Supportes kdnnen
auch langere Werkstlucke ohne weiteres gebohrt
werden - keine stérenden Portaltrager.
Arbeitsbreite: 825 mm
Gewicht netto:  ca. 920 kg

Elektroanschlufy: 5 kW; 4x2,5
Absicherung : 20 A trage

Luftanschlufd: 10 mm lichte Weite, 6 bar

Luftverbrauch: 14 ltr. bei 6 bar/Takt

Absaugung: 3400 cbm/h bei 30 m/sec. Luft-
geschwindigkeit

Gesamtpreis der Anlage

Geschéftsfiihrer: Christian Koch, Handelsregister Bad Iburg HRB 2754 Telefon (05424) 2972-0, Fax 2972-50
Mail: info@hanskochgmbh.de, Internet: www.hanskochgmbh.de

Seite 2 von 2



